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Hanchen steigt ins Geschaft mit Maschinenelementen ein

Besonderheiten i
kleiner Stiickzahl

Maschinenelemente | Jenseits des Normteil-Kata-
logs in Kleinserien ab einem Stick: Der neue Unter-
nehmensbereich Maschinenelemente des Hydraulik-
spezialisten Hanchen fokussiert die drei Bereiche
Stangen und Wellen, Dichtungs- und Fihrungssyste-
me sowie Befestigungselemente.

Anwender von Maschinenelementen waren
bislang entweder auf die Massenfertigung
sehr grofSer Serien oder aber auf Einzelfer-
tigung meist eher auf Werkstatt-Niveau an-
gewiesen. Auf solche Bauteile jenseits des
Normteil-Katalogs hat sich jetzt die Herbert
Hinchen GmbH & Co. KG spezialisiert.
Genauer: auf hochwertige Maschinenele-
mente fiir unterschiedlichste Anwendungs-
bereiche in Kleinserien ab einem Stiick. Da-
mit bilden Maschinenelemente neben Hy-
draulik-Zylindern und linearen Antriebssys-
temen den dritten Unternehmensbereich des
Mittelstandlers mit Sitz in Ostfildern bei
Stuttgart.

Bei den Befestigungselementen gebt es um Bauteile, die
den kundenspezifischen Anforderungen an Prizision
und Standfestigkeit exakt entsprechen, beispielsweise

Kopfe, Flansche oder Lagerbicke.

Auch bei den Fiibrungselementen kommt die ganze

Bandbreite der Fertigungstechnologien zum Einsatz.
Dabei konnen die Kompetenzen auch in den Bau einer
kompletten Maschinen-Baugruppe einfliefSen.

Bilder: Haenchen

Hierfiir hat das Team fiir Innovations-
management vorhandene Stiarken von Han-
chen untersucht. Die Maschinenelemente
mit ihren drei neuen Produktbereichen — von
Wellen, Stangen, Achsen und Stidben tber
Dichtungs- und Fithrungssystemen bis hin
zu Befestigungselementen — sind das Ergeb-
nis dieser Uberlegungen. Hier liefert der
Kunde entweder die fiir die Produktion néti-
gen Parameter und Zeichnungen. Oder die
mehr als 20 Mitarbeiter der 3D-Konstrukti-
on entwickeln zusammen mit dem Kunden
Bauteile fiir den Einzelfall, statt sich auf ei-
nen Normteil-Katalog zu beschrinken. Das
Ergebnis sind individuelle Losungen in ein-
bis dreistelligen Stiickzahlen, die der Sonder-
maschinen- und Anlagenbau braucht.

Wellen, Stangen, Achsen und Stibe

Uber ein halbes Jahrhundert Erfahrung mit
Kolben und Kolbenstangen in unterschied-
lichsten Standard- und Sonderlosungen
sind die Basis, um lingliche metallische
Rundkorper mafigeschneidert zu fertigen
und optional auch zu konstruieren.

Als Material kommen alle Werkstoffe in
Frage, die sich mit dem Hinchen-Maschi-
nenpark bearbeiten lassen. Gerade hier
kommt die Erfahrung aus der Produktion
von Hydraulik-Zylindern zum Tragen, die
in der Vergangenheit aus &duferst viel-
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filtigen Materialien fiir Sonderanwendun-
gen konstruiert wurden: Neben Stahl sind
das etwa Aluminium und weitere Leicht-
metalle, andere nichtmagnetische Metalle
oder verschiedenste Speziallegierungen, et-
wa in Niro-Ausfithrung. Zudem lassen sich
die Materialien auch vollstindig oder par-
tiell beschichten: mit Bronze und Kunst-
stoff, mit einer Schichtdicke von 1 mm,
Chrom, Nickel und anderen Werkstoffen.
Ebenso zahlreich sind die Bearbeitungs-
verfahren: Neben reinen Stiben lassen sich
auch Bauteile durch Drehen, Bohren, Fra-
sen und andere Verfahren spanend bearbei-
ten oder Elemente durch Schweiffen oder
Taumeln anfiigen. Locher, Tieflochboh-
rung, Nuten und andere Formen konnen
den Rundkorper zusitzlich gestalten. Fur
die abschlieSende  Oberflichen-Bearbei-
tung wird auch das Innen- und Auflenho-
nen angeboten. Diese Bearbeitungsmethode
kommt besonders beim Bau von Hydrau-
lik-Zylindern bei Hinchen zum Zuge.
Uberhaupt bildet die Ubertragung der Kon-
zepte aus Zylinder-Konstruktion und -Bau
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Die breite Palette an
Materialien stebt auch
fiir die vollstandige oder
partielle Beschichtung
wie hier mit Kunststoff,
aber auch mit Bronze,
Chrom, Nickel und
anderen Werkstoffen zur

Verfiigung.

auf andere technisch dhnliche Produkte die
Basis fiir die neue Angebotspalette.

Dichtungs- und Fiihrungssysteme

Maf3geschneiderte Dichtungssysteme und
Fithrungselemente liefert der Hydraulik-
Spezialist an seine Kunden schon seit lan-
gem. Jetzt steht die Erschlieffung neuer
Mirkte ganz oben auf der Agenda: etwa
durch Lager mit Dichtungssystemen zum
Abdichten fliissiger Medien. Das koénnen
Systeme mit klassischen Dichtungen ebenso
sein wie ein hydrostatisch gelagertes Sys-
tem. Die passenden Wellen oder Stangen
werden an das Lagersystem optimal ange-
passt. Maschinenbauer brauchen fiir viel-
filtige Aufgaben druckdichte Stangen-
durchfithrung: Hier beruhen die Maschi-
nenelemente auf einem Know-how etwa bei
Dichtigkeit, Reibungskoeffizient und dem
Wissen tiber die Zusammenstellung von
Dichtungskombinationen und Engineering.
Auch bei den Dichtungssystemen und Fiih-
rungselementen setzt Hinchen die ganze
Bandbreite seiner Fertigungstechnologien

ein: etwa fiir Beschichtungen und bei Be-
darf auch die sehr hohe Fertigungsgenau-
igkeiten. Diese Kompetenzen konnen auch
in den Bau einer kompletten Maschinen-
Baugruppe einfliefSen.

Befestigungselemente

Auch die Realisierung von Befestigungsele-
menten fiir praktisch alle Maschinenbautei-
le sind fiir Hanchen Alltag. Hier geht es um
Bauteile, die den kundenspezifischen An-
forderungen an Prizision und Standfestig-
keit exakt entsprechen, beispielsweise Kop-
fe, Flansche oder Lagerbocke.

Die verwendeten Lager werden war-
tungsfrei mit einer reibungsarmen und ver-
schleiffesten Kunststoff-Gleitfolie oder als
wartungspflichtige Gelenklager ausgefiihrt —
optional auch so, dass sich das Lagerspiel
auf ein Minimum einstellen lisst. So eignen
sie sich besonders fir Anwendungen mit
hohen Lastwechselzahlen. Ein weiteres Be-
festigungselement  sind  Schwenkzapfen-
Flansche, die ebenfalls im gesamten Maschi-
nenbau einsetzbar sind. Sie erlauben eine
leichtgangige Beweglichkeit um eine Achse,
wihrend die anderen Achsen prizise fixiert
sind. Mit Schrauben kénnen sie an das Bau-
teil angeschraubt werden. Um einen Stab ge-
lenkig in der Mitte zu befestigen, eignen sich
Gelenklagerflansche. Hier werden Lager um
den Stab so angeordnet, dass sie eine freie
gelenkige Bewegung zulassen. (dk) |
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Hinchen erdffnet neue Firmensparte

Maschinenelemente | Die Herbert Hianchen
GmbH & Co. KG hat ihr Angebotspro-
gramm an Hydraulik-Zylindern und linea-
ren Antriebssystemen um hochwertige Ma-
schinenelemente erweitert. Mit diesem drit-
ten Unternehmensbereich ist das Familien-
unternehmen aus Ostfildern ab sofort auf
dem Markt prisent. Gefertigt werden Ma-
schinenelemente fiir unterschiedlichste An-
wendungsbereiche in Kleinserien ab einem
Stiick. Wie es heifdt, wiirden die Kompeten-
zen in Konstruktion und Auftragsfertigung
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sowie umfangreiche Produktionsmoglich-
keiten des vielfiltigen Maschinenparks bei
Hinchen genutzt. Bislang waren Anwender
solcher Bauelemente entweder auf die Mas-
senfertigung sehr grofler Serien oder aber
auf Einzelfertigung meist eher auf Werk-
statt-Niveau angewiesen. Durch kundenspe-
zifische Losungen — insbesondere im Sonder-
maschinenbau - hitten Entwicklungsabtei-
lung und Produktion in Ostfildern vielfaltige
Erfahrungen bei Wellen, Stangen, Achsen
und anderen runden und langen Objekten,
bei Dichtungs- und Fithrungs-
) systemen sowie bei Befesti-
' gungselementen gesammelt, die
das Unternehmen ab sofort an-
bietet. Mehr dazu auf Seite 62.
®

Maschinenelemente jenseits des Norm-
teil-Katalogs in Kleinserien ab einem

Stiick. Bild: Haenchen
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