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In der Produktion unterzieht die , End-of-Line“-Maschine jeden gefertigten Hydraulikzylinder einer Endkontrolle.

Antriebslosungen

Smarte Automation aus einer Hand

Der Hydraulikspezialist Hanchen bewegt sich mehr und mehr tber die Grenzen seines angestammten

Terrains hinaus. Mit dem Ratio-Drive-Konzept riicken zunehmend individuelle Antriebslosungen in den

Vordergrund. Heute werden mafRgeschneiderte Losungen, etwa flr die smarte und digitale Automation

ab Seriengrolie eins, komplett umgesetzt.

b einzelne Module wie Engineering,

Software, Antriebsachsen oder ein

Komplettsystem,  Maschinenteile
oder vollstandige Maschinen im Sinne der
EU-Maschinenrichtline: Der Kunde entschei-
det, was er bendtigt vom Spezialisten fir
Engineering und Fertigung mit Sitz in Ostfil-
dern. Denn mit dem Ratio-Drive genannten
Konzept deckt Hanchen die ganze Bandbreite
an Lésungselementen und Lésungen rund
um Antriebsachsen ab und erlaubt individu-
elle Angebote.

Externe Hydraulikkompetenz

In einem Ratio-Drive-Projekt konnen elektri-
sche Antriebe ebenso zum Einsatz kommen
wie hydraulische. Entscheidend ist die Aufga-
benstellung und welche Technologie diese
optimal erflllt. Auch ohne eigene Kompetenz
in Antriebstechnologien kann der Kunde bei
Bedarf beispielsweise die Vorteile der Hydrau-
lik nutzen. Denn Hanchen bietet die komplet-
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te hydraulische und elektrische Kompetenz
von der Entwicklung bis zum Service nach der
Inbetriebnahme. Dabei arbeitet das schwa-
bische Unternehmen herstellerunabhangig.
Auch in Bereichen, in denen eigene Produkte
wie Hydraulikzylinder oder Klemmungen die
Lésung sind, kdnnen bei besonderen Kunden-
bedirfnissen weitere Komponenten ein Sys-
tem intelligent vervollstandigen.

Gekapselte Kompletteinheiten

Das Angebot reicht beispielsweise bis zum
Aufbau eines Direktantriebs mit integrierter
Pumpe als gekapselte Kompletteinheit. Dieser
Hydraulikantrieb muss nur mechanisch, elek-
trisch und elektronisch angeschlossen werden
und arbeitet dann mehrere Jahre wartungsfrei.
Soist fiir den Anwender wie auch fiir den Her-
steller von Maschinen und Anlagen der Einsatz
einer Hochleistungshydraulik ohne eigenes
Hydraulik-Know-how moéglich — und dies in
einem System mit optimalem Wirkungsgrad.

,Gerade wo es um Standfestigkeit und Hoch-
leistung geht, ist ein Hydraulikzylinder einem
Spindelantrieb, einem elektrischen Linear-
motor oder einem Exzenterantrieb deutlich
Uberlegen®, weiR Stefan Hanchen. Laut dem
Geschaftsfihrer und Verkaufsleiter bietet
Hydraulik ,eine besonders hohe Kraftdichte
und Stérungssicherheit, wobei Geschwindig-
keit und Kraft voneinander unabhangig sind.
So sind eine Antriebskraft von 500 kN in Pro-
duktionseinrichtungen, Frequenzen bis zu
400 Hz in Prifanlagen oder Umgebungstem-
peraturen bis 200 °C in Giel3ereien und in der
Stahlverarbeitung moglich.”

Software vom Antriebsspezialisten

Neben Hardware-orientierten Losungen las-
sen sich im Rahmen von Ratio-Drive auch
Software-Systemlosungen kundenspezifisch
definieren und realisieren. Mit Ratio-Drive
eingesetzte Elemente konnen gleichzeitig
effektiv. mit Feldbussystemen verbunden



Der hydraulische Direktantrieb mit integrierter Pumpe muss nur
mechanisch, elektrisch und elektronisch angeschlossen werden.

werden. 10-Link spielt dabei zunehmend eine
wichtige Rolle, da diese standardisierte
Schnittstelle fiir Sensoren und Aktoren den
Einsatz von kostenglinstigen Kabeln und
M12-Steckern erlaubt.

Bei Echtzeitanforderungen sind im Rahmen
von Ratio-Drive weitere Schnittstellen im Ein-
satz. Das macht die Automatisierung eines
Bewegungsablaufes sowie die steuerungs-
technische Einbindung von Zylinder, Motor
und Sensorik moglich. Beispielsweise kann
die gesamte Regelung der Antriebsachsen im
Hintergrund durch eine Ratio-Drive-Software
erfolgen. Diese ist dann der fiir geregelte
Bewegungsablaufe verantwortliche Teil eines
Industrie-4.0-Projekts oder flr eine aufwen-
dige Test- und Prufeinrichtung. ,Der Kunde
gibt die Schnittstelle vor, wir schreiben die
passende Software flr die Antriebstechnik”,
sagt Stefan Hanchen.

Total Cost of Ownership ausschlaggebend

Neben den technischen MaRstaben zahlt
auch die Kosten-Nutzen-Rechnung in jedem
Einsatzbereich, wobei die Gesamtbetriebs-
kosten (Total Cost of Ownership) ausschlag-
gebend sind. Auf dieser Grundlage erfolgt die
Entscheidung, welcher Antrieb welche Tech-
nologie bendtigt. Elektrische Antriebe werden
fur den jeweiligen Einsatzbereich ausgelegt.
Kommt Hydraulik zum Einsatz, reicht das Leis-
tungsspektrum fiir die Konstruktion und Fer-
tigung der Hydraulikzylinder von separaten
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oder integrierten Klemmeinheiten Ratio-
Clamp, Hydraulikblocken mit integrierten
Ventilen und Anschlissen bis hin zu Wartung
und Wiederaufarbeitung von alten Anlagen.

Kompetenz Hydraulikblocke

In der hydraulischen Antriebstechnik Uber-
nehmen Ventilblocke die komplette hydrauli-
sche Steuerung, die mit der elektrischen
Steuerung eine Funktionseinheit bildet. Denn
sie verbinden verschiedene Ventilfunktionen
wie etwa Absperren oder Drosseln so, dass
sich eine hydraulische Steuerung aufbauen
lasst. Hanchen definiert und konstruiert die-
se Blocke, stellt sie montiert, bestlckt und
integriert ins Gesamtsystem zur Verfligung.
Mit diesen Hydraulikblocken lassen sich viel-
faltige Aufgaben realisieren: Verteilerblocke
leiten den Fluidstrom an unterschiedliche
Verbraucher oder schlielen eine Anlage an.
Sie integrieren Sicherheitsfunktionen durch
Einbindung entsprechender Ventile in die
Strom- und Fluidversorgung oder regeln den
Durchfluss. Zwischenplatten verbinden Bau-
elemente anstelle einer voluminésen und
aufwendigen Verrohrung. Ein Anschaltblock
oder eine Anschaltplatte dienen zur Anbin-
dung der Hydraulikversorgung an die Ver-
braucher wie zum Beispiel Zylinder.
Standardfunktionen wie das Absperren von
Leitungen oder das Absichern eines maxima-
len Druckes durch eingebundene Ventile kon-
nen hier integriert sein. In einem Hydraulik-

ZULIEFERUNG

In einem Hydraulikblock sind die erforderlichen Ventile und
Steuergerdte kompakt untergebracht. Bilder: Hanchen

block sind die erforderlichen Ventile und
Steuergerate kompakt eingebunden. Hierzu
werden Aufbauflachen angeschliffen, auf die
Ventile mit dem passenden Lochbild aufge-
schraubt beziehungsweise Einschraub- oder
Cartridgeventile in entsprechend gestuften
Bohrungen verbaut. Jeder Hydraulikblock ist
fur die jeweilige Anwendung individuell kon-
struiert, um die schaltungstechnischen Funk-
tionalitaten und sicherheitsrelevanten Vorga-
ben zu erfillen.

Bei einem Druck von 100 bis 400 bar und
hohen Durchflussmengen ist ein solcher
Block eine technische Herausforderung: Stro-
mungsverluste beim Durchfluss sind oft die
Ursache von thermischen Problemen, bei
denen viel Energie in Warme umgewandelt
wird. Ratio-Drive-L6sungen sind dagegen auf
hohe Energieeffizienz ausgelegt.
Firvollstandige Maschinen ermittelt Hinchen
entsprechend DIN EN ISO 13849-1 den noti-
gen Performance Level bis zu PLe. Bei unvoll-
standigen Maschinen unterstutzt der Anbieter
bei der Auswahl der Komponenten fir die si-
chere Steuerung gemaR des erforderlichen PL,
sodass der Kunde die Risikobeurteilung seiner
Maschine erstellen und umsetzen kann.
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